©Robert Bosch GmbH. Alle Rechte vorbehalten, auch bzgl.

©Robert Bosch GmbH. ALl rights reserved, also regarding

1 2 3 b 5 | 6 7 | 8 AN 9 10 11 12 | 13 14 19 16
IN THIS AREA MILLING INPUT AND EXIT,
A @ 12| (2x FOR FU\NGE MILLING éDDIUONAL 10 & [p03[alB[c] 72 A
G STAMP 72 "L Rzmax 4" PERMITTED AND (-C 9 —
NO CROSS CUT REQUIRED. / Z
N In diesem Bereich Fraeser Ein- u, Austritt. o [
Bel Flanschbearbeitung zusaetzlich zu T
Stempel /2 "L Rzmox 4" zulaessig und =
kein Kreuzschnitt erforderlich., Sy
B _ N 1 & B
@ 15 85 [ [©0.05]E[A[B
AREA FOR DMC
MAX. 10mm x 10 mm_/ | B —
. Flaeche fuer DMC 821 B0.02/A |3 >ﬁ A 1318 +01 o —
Max. 10mm x 10 mm : = | —=
DMC ACC TO P05.994.9/ 195| 4 |90.05|A|B|C T s 7 @
DMC nach Pos. 994.9 47-884° 73 L Bo0zIA = éé o, g
= o)\ ot
C |§ ' \ I 0 1 ____\_i_ _ E .
o \ 178 (| ]001513 ) O <
+ \ —_— .e_ -
S /\ ) N
‘ / =) T00s]i ) p Y
B (©) ’ N E s
| ) =1 N @ |01|A| 177 , " | 1
o7 | S &) // |0.03[A] T2 Qﬂ/ ) 78 Y
Glo | | = <7 T A = ’ 2, 1
D e \ i / = | L I L e e ~X\A\ == Wg 3 _lo
| o o o8, = @ | $0.05|A|B|C|79
\ | / LN m X 3 J9% D 13
W i Iy = & 189 % X ~ I ]
“\ / 7 a = = — = R1 BB WV e /Y [0.04] 8O
] \ \ / ' —|l ™ g o d // . - N
‘ / ! == y 2 B 7 2% 1 x 45° B
// / ' e 7/ Phmaes T -
/ / GL o\ S X5 B 2x min. 20 82
! o ?\“\Q\I\ // Qo X/ . + —
F I \§\ ) ) - min. 24 0.2 83 F
v +04
] @ / 175 81 15
/
5 ,
f ™
/ <& |P003|AB| 5B |, SEALING SURFACE
F ~— S\|| |-L|9002|A]59 NO VISIBLE DAMAGES ALLOWED / :
C nz% 59 Dichtf laeche
S P 1-(3 Keine sichtbaren Beschaedigungen zulaessig
e 0]
AN - © /|
/] N
— metfr. ISO thread/ Metr. ISO-Gew.
IS0 965-1:2013-09
- ﬁ AlB|C|57 i R
é EI R %_Ex‘r. Threud/d E|
= S 7D ussengewinde
%é SCAN ALONG THE TWO PATH OR MEASURE WITH AT LEAST E N B it thread! o
532 THREE POINT PER SCREW AND PATH WITH EAUIDISTANT pr— 'E”u”;i”ngesw'u”::mm L
Eg Scan entlang der beuden Pf'ade oder Messeb mit mindesters drei Punkten @ 179.109 _ " 150 8062-3.2023-02
3 pro Schroube und pro Pfad in gleicher Entfernung - = - 005 |96 [sinensionat romasstoteranzer gggz
° = wall thickness/Wanddicke
gi FAP 2 L FAP 1 EZX 06 X 4—50 valid mismatch/Zulaessiger Versatz SMI+0.1
T PROF [LE OFFSET FROM FLANGE INNER CONTOUR PROFILE OFFSET FROM FLANGE INNER CONTOUR §22x 10 202 et alctormscrasge i | 2+
X ' prof'i lversatz van flansch innenkantu prof i lversatz van flansch innenkantu o R !
= T RMAG
g E datum sysTem/BezuM‘ ‘
=== f N
g *; M O\))TD general folerances acc. to/Allgemeintol. nach
g2 | - i Y 1S0 22081:2021-02 |
\/ 7 \‘/ N ‘%I\L 2];169‘2093 0‘4 TBbL ‘1 EBS‘
— : - aple
/ \D linear sizes/lineare Groessenmasse *t2 (E)
| R ~ DIN 2769:2023-04 table 2 ¢
] J angular sizes/Winkelgroessenmasse 3’
m& . < , "DIN 2769202304 fable 3 2 |
1 4 non-dimensioned edges of undef. shape acc./
= = - — (\ ? ' ' nicht hemuss‘rleSK[;ln‘ilr;n;rilﬁs:uznlz)e,]s";rirg;r Form nach
\@ @/ U Rzmax 25/Rz1max 40 0
— ) N /7 [0.05/100] 07 L Rzmax 10 g3 0.3 ( L) -
E O v 1 @ 3 gdlge folerance Eqs ‘rfo hleSDing(e)qE:‘e‘red as general
\ SEALING SURFACE Eﬁ{?per”g?ﬁiﬁﬁ”ééséi“w? Ngenenioterans
O \/ I 8 I BLE DAMAGES ALLOWED/ (s]LérEfrufEe_Jee:g#g?fg;ﬁgirtdinngcgo/
] | Dichtf loeche y </ Rzmax ©.3 IS0 1302:2002-02 .
\ / Keine sichtbaren
Beschaedigungen zulaessig y / Rzmax 25 / w
Héé TEST SPECIFICATION PEEL OFF TEST:S Rzmax 63
é% ACC . TO POS . 994 . 5 / \Z/ RZWOX 10 all linear dimensions in/ mm B
é‘ PFU@@VOFSChF ‘ pt ROUD@WSCth I tegt : /:lr:geull-:lreZigzeen::rzssfeolm\/\/inke[musse nach
£8 nach 994.5 IS0 14405-32016-12 9
Eé‘ * TOOL BIMENSION / Werkzeugmasse ““eulr;g:ib*;i15;85155”_”‘1“2?“ nach ®
gé K Index [POS IN BOM DESCRIPTION / Beschreibung ADDITIONAL REQUIREMENTS / weitere Anforderungen ## [CAST DIMENSIONS / Gussmasse K
3| e B mm
2 940.5 5 940.3 ; 940.4|"BOSCH™ LOGO + NAME / Bosch Bild- und Wortmarke 8012 T NIRRT T R R TR R A B Ly
%;4 OOl DO ; 940 DZ MATER 1 AL / MOteF ‘ O‘ \/DA 26032007’04 m < * > I:li : [hil/nge/Aend. YYYYMMDBD Drawn/Gez. |Checked/Gepr.|Releas./Freig. | BWN sfsfi.nl;eg;.:;/il;?::hwt.::;e Angu;\s: info/Zus. info B
£ ¢ With -01: Consecutive numbering of the sample 80714 NUMBER OF CHARACTERISTICS: 18 Behandlung
2o D 940.2 BOSCH PART NUMBER / Sach — at/sto rom/Aus
&2 HEnnunmeEr statuses MEASUREMENT ACC. TO POS, 994.4 / (et SELEOMPOS. D10 o e e ||
gz 940. 1 DATE OF PRODUCTION / Produktionsdatum 8015 Anzah| der Merkmale: 18 en/de | 1.946 Kg BOSCH | LAGERSCHILD Bearbeitet 172
i3 940,0 : 940,2 SUPPLIER NUMBER / Lieferantennummer 8016 Pruefung nach Pos. 994.4 TN hemmmseesa 1 0Rw | F 03Z 400 50U-01 |g0ol02!
MNR N 2580-1 NX  [Repl. for [ RepL. by
| 2 | 3 | 4 5 6 Ji 8 | 9 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16

BO/TOA-ESA2  (11.2025) M



©Robert Bosch GmbH. Alle Rechte vorbehalten, auch bzgl.

©Robert Bosch GmbH. ALl rights reserved, also regarding

1 2 3 b 5 6 7 8 AN 9 10 11 12 13 | 14 | 15 16
o 10x 0.6 x 45° 207
0-D < [ \[06]p| 207
A / |02|A] 203 A
472 S
R -« - ¢ [20.4@ 1 ]8]c] 2%
- N\= = | [@o.2[] 7 -
%) /’// o) ]
8 .
7, R
X3 Y N S
B , , 200| & [0.2|A ™ s
e 199 _L |0.1]A §|g| =
S o)
: - - - ==/ B8\ N
5 ./ - e 5
>
) N
\ ~ .
/ \ -~ \ n
/ \ . _
[ 7 - & |®03|alB|C| 720 C
B / 2 N
L 53
- © . - . -
) NG | O
/ \ | @=
/ e i o K
0 / //| — | _!_ < 0
| < -
|, i s , | | = SEALING SURFACE
o \ 1 / ,/ N NO VISTBLE DAMAGES -
\ / ol oo ALLOWED /
\ / = Dichtflaeche
\ , | ¢ / Keine sichtbaren
\ / / / % Beschaedigungen zulaessig
E N\ | a ' < A E
\ ' /
N \ ,
"~ ‘ \ /
~_ | \ YA . o <
| — ! . [7)03| 838 < |
, Z
FJECTOR PIN BOSSES + 0.3 mm / 807 0 @
F|l Auswerfer + 0.3 mm " F
\\// o 3x 708
TOLERANCES DRAFT ANGLE +0.25° / — -~ il ~1o.214
» 808 ~- —_— :
Toleranzen Entformungsschraege + 0.25° — -
N TRIMMING RIBS AND OVERFLOWS UP TO 2 mm WIDTH — 16 @ | $01|A|B|C L
—7 SART LAVE TO BE WASHED AFTER MACHINING / AND AFTER TRIMMING MAX, + 1 mm HEIGHT ALLOWED - /\ l;@ N
Tell muss nach der Bearbeitung gereinigt werden GATING RIBS UP TO 4 mm WIDTH AND AFTER TRIMMING 313 metr. IS0 fhread/ Mer. ISO-Gew.
MAX. +1 / -3 mm HEIGHT ALLOWED / -~ » = 1 150 965-1:2013-09
CLEANL INESS REQUIREMENT ACC. TO POS, 994.7 AND . Pubzrippen und Ueberloeufe max. 2 mm breit und 806 35.8 7 " "Onne Ueberzug | Mit Ugberzig
S0l ADDITIONAL ACC. TO POS. 994.8 / 10 nach dem Stanzen max. + 1 mm hoch zulaessig - > : g ext. fhread/ G
- 5 . . ussengewinde
g3 Sauberke i tsanf'orderung nach Pos. 994.7 und Angussrippen max. 4 mm breit und nach dem 403 N - .
T E i ~ . = — int. thread/ &H
£ erweitert nach Pos. 994 .8 Stanzen max. *1 / -3 mm hoch zulaessig - > S = Innengewinde
= Lo . , ,
28| | TOTAL SURFACE / Bauteiloberflaeche: 254930.866 mm? SPECIFICATION LEAKAGE OF OIL WETTED SURFACE / 22 ~ _|= s 5062 3902302
%E SEALING SURFACE / Dichtfunktionsflaeche: 14193.576 mn’ Anforderungen Dichtheit fuer oelbenetzt Oberflaechen 6x 06 x 45 - |§| % dimensional fol/Masstoleranzen 0CTG5
5| | OIL WETTED SURFACE / Oelbenetzbeoberflaeche: 81882.431 mm °  RELATIVE TEST PRESSURE / Relativer Pruefdruck: 2.5 bar —|= e vorents | oy
E‘E _ LEAKAGE RATE MUST BE LOWER THAN / g E—E 16 go % draft/Ausformschraege T;)-
Py IMPREGNATION ONLY ONE TIME PERMITTED /8 Leckrate muss kleiner sein als: 3 [Norm-ml/min] (2:1 = o ot nglelhusiornschroege, Minket | 2"
g£3/y| Impraegnieren einnalig zulaessig ACC. TO POS. 990.1 / nach Pos. 990.1 = B S o 1Y
g % '/ _g. % datum sysTem/BezugM‘ ‘
£ 3 GENERAL INNER SURFACE TOLERANCE (OIL WETTED SURFACE) / - QEOm-*OLW/-G(““ LTGQZLOL GETG
o8 MEASUREMENT ON PARTS ACCORDING SERIAL DELIVERY Allgemeine Innen Gussober |faechentoleranz (oelbenetzt Oberflaeche] " = Zenérf:f;:;n[:fz:To,fis;eun?fim[_ —
22| | CONDITIONS INCLUDING ALL SERIAL SUPPLIER PROCESS STEPS / / N = 150 22081:2021-02 B
Messung der Teile nach Serienlieferungsbedingungen ~TiTilelcl 551 1 : == V7 3 o \%N\ 22169\_2093 O‘ATBbL \1 EBS\
inklusive aller Serien Prozess Schritte des Liefleranten - // / / /./ " 7 lnear sizec/lineare Gm;senmisfm@
ADDITIONAL CLEANING OF PARTS [(AS DESCRIBED D08 25 ///- [ N £ DIN 2769:2023-04 table 2 b
IN ISO STANDARD) 15 NOT ALLOWED / e | angular sizes/Winkelgroessenmasse #3°
| , - , o / | — DIN 27692023-04 table 3 2 |
/usatzliches Reinigen der Teile [wie in der GENERAL OUTER SURFACE TOLERANCE CASTING/ i % \ b | [\/ non_dimensioned edges of undef. shape acc/
[SO Standard] ist nicht zulaessig Al Tgemeine Aussen Gussober |faechentoleranz N/ C | N | e DEMSSTSKSHEH;';_uznzejgmg;r rorm nach
DOCUMENTATION OF MEASURING PROCESSEDURE N | | I 0 —
SHOULD BE SHARED TO BOSCH / NI 1.41AIBIC| 8G9 3 | / | — 40,3 |-0.3
— Dokumentation des Messvorgangs sol | Bosch T ’ | I . \// =F-‘ f” = ( L) —
Zur \/eeregUmg gegte‘ ‘t Wer\dem UF Q 1D2 m | | -] M ‘ Edge tolerance has to be inferpreted as general
- | ]’ _T folerance according fo ISO 8015!
| /] ‘ Y Kup‘ren‘roﬁergn‘zsésgouqts All_geTrnein’roTl_erun‘z
BURRS ON SURFACE, RIBS, EDGES, RADIUS . < DOC il bl
AFTER SHOT BLASTING MAX. 0.3 mm ALL SEALING SURFACES EXCEPT REFERENCE SURFACE A / | e 30 226 3xM 6 x1 227 Dberti bescharfenhert nach
] FOR NON-FUNCTIONAL SURF/;CEé MAY. 1.0 mm Alle Dichtflaechen ausser Bezugsdichtf laeche A: v A B ™ 231 @ |P03|A|B|C— - S0 1302:2002-02 ]
oot S B A N _
PROTRUSION MUST NOT COME LOOSE/ 804 Bosch N42APBOS - @ LO.7 / 0.4 / A2 ] I ey e ™ e _ 7 V i/ femax 6.3
Grabe auf Oberflaeche, Rippen, Kanten, Radi > N —— Ml 4L = - x P8 \/ w
mggheSE:Ohe?mgjecOQE mmDDe“ anten, Racten Poren & Lunker an Gewinden allgemein: Bosch N42AP605S %5 / & 1,5 /HO (/@/ |:| /7104 7104 = & > y Rzmax 25 Rzmax 63
£ ) i . y 4/7 ) : all linear dimensions in |
e | uer nicht-Tunksionstlaechen nox. 1.0 m T2TOR THGEADS UPTO W6 THIS 16 TALID UNGLL § DePT oF o1 ScoEy omerER " : G
ot Ueberstand darf sich nicht loesen N 2| w© v L Rzmax angular size acc. fof Winkelmasse nach
£5 - FOR THREADS BIGGER M6 THIS IS VALID UNTIL A DEPTH OF 3X SCREW DIAMETER ™ |F| 1T 232 S0 14405-3:2016-12 o
s - FOR DEEPER THREAD AND CORE HOLE AREA 1S VALID: Bosch N42AP605 %20 NS B o e e e
22 FLO.3 ACC. TO DIN EN IS0 10135:2010-02 / NE ™M 150 14405-1.2010-12 ®
2 3|K FL0.3 nach DIN EN 150 10135:2010-07 - REFERENCE AREA FOR PERCENTAGE POROSITY IS THE ENTIRE SHELL 9 K
= ” ” SURF ACE 5 M REST AREA FOR MECHANICAL MACHINING /
5 2 - — _ ° Aufnahme f Bearbeit
2 | PARTING SURFACE MARKERS OF CORES, SLIDERS, MOLDS NAX. 0.5 mn , ~ o INK HOLES ARE MAX. ALLOWED TO FOLLOW 1/4 THAEAD TURN . o X Vinahme fuer Bearoe tung | -
B Trennlinie Werkzeugkerne, Schieber, Formen max. 0.5 mm , . . . , . . , . . - %f ES?%ESSEES? 58523233 GSI::ELF [‘,?2};' s 5]2 EH%M
251 Fl0.5 ACC. TO DIN EN IS0 10135:2010-02 / - Fuer Gewinde einschliesslich M6 gilt dies fuer eine Gewindetiefe bis Zx Schraubendurchmesser N : : : -
. o o 0 i ) i ) ) i } nd. ange/Aend. YYYYMMDD Orawn/Gez. |Checked/Gepr.|Releas./Freig. | BWN |Resp. dept./Verantw.Abf Add. info/Zus. info
g2 FL0.5 nach DIN EN 150 10135:2010-02 - Fuer Gewinde groesser M6 gilt dies fuer eine Gewindetiefe bis 3x Schraubendurchmesser AANDLING AND SUPPORT SURFACE / Treatment/ Missing Defails/Fehlende Angaben
s < ” ” - Fuer den tieferen Gewinde- und Kernlochbereich gilt: Bosch N42AP605 %20 Hondlings- und Abstuetzflaeche genutzt werden — jedwig —
;é L| FOR ALUMINIUM AND MAGNESIUM CASTINGS: Bosch N42APBOS %5 / T - Bezugsf laeche fuer prozentuale Porositaetsangabe st die gesamte Mantelf'laeche Lana /5 wahtseew. | END SHIELD MACHINED SheetieL | |
g2 Fuer Aluminium- und Magnesium-Gussteile: Bosch N4ZAPBOS 75 == - Lunker duerfen max. 90° umlaufen * TOOL DIMENSION / Werkzeugmasse — |-"/% [rn.p..&:i;inﬁg BOSCH DOC_LnyfRS[HlLD bearbeitet T ZFo/mi
3 AL TOTS. 9980 A nach Fos. 9.6 J4¢ CAST DIMENSIONS / Gussmasse | — 11 s[5 | ORW | F 032 400 50U-01 Jooo|oz| w
MNR N 2580-1 NX  [Repl. for Repl. by
1 | 2 | 3 | b | 5 | 6 7 8 | 9 10 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16

BO/TOA-ESA2  (11.2025) M



