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Schnitt A-A SPECIFICATIONS TO USE
cnnitt. A- DOCUMENT NO. | DESCRPTION
SECTION A'A RON 101 Specifying surface properties on drawing
(C/2) . 37.240.2 RON 102 Deburring, Chamfering, Rounding
A | o RON 110 General Tolerances A
2840.2 _ RON 116 Marking castings, injection molded parts
1.4 |, & L0 RON 303 Categories of Parts
| qj.’) RON 435 Packaging and corrosion protection
~ / % Z RON 436 Initial sample Submission process
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fehlende Bemassungen siehe 30-Modell
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Zusaetzliche Angaben / ADDITIONAL INFORMATION (B/6) V
Formtrenngrat max. (Breife x Hoehe) 0,1x0.,1 mm
BURR MAX. (W IDTH x HEIGHT) 0,1x0,1 mm | .
| | Werkzeugversatz max. 0,1 mm g2 ]
TOOLING OFFSET max. 0,1 mm
c ) —_
Angussbereich, Teilung und Auswerferposition muessen R = =
F | | nach Werkzeugkonstruktion mit BRP-Powertrain g ﬁ x F
abgestimmt werden 5 NS
o S
AREA OF SPRUE, PARTING LINE AND EJECTOR POSITIONS & - -
HAS TO BE CLARIFIED AFTER TOOLING CONSTRUCTION AND &
| | RELEASED BY BRP-Powerfrain [ |
Anguss: Abrisshoehe max. 0.2 mm
AREA OF SPRUE: SNAPHEIGHT MAX.0.2 mm vo. no. [Rev. oowr| owe | wee DESCRIPTION OF MODIF ICAT [ON
Diese I.el:hnis:hen Daten und die darin enthaltenen Informationen sind Eiuent.um von B!‘\'P-Rola‘x GMBH & Co KG. Oes!errei:h. gem. BGBL 1?86 Nr. 448. i.d.g.F. urfd d|:|erfen nicht nh_ne vnrherir.!e schrifiliche
G . . ?ﬁ?:“f'e'?n”n"ﬂaf“ﬁé'.‘a“fﬁa“?h':“m“f’;fﬂaﬁoﬁ°_£E‘;m‘2§"712;”i2 Eii"fﬁe";52;5.‘5“?::‘ERS'_TREEL’%?'i’“&?’?&? Nisir, Eéif"éaéfxig_?fsﬁof‘"{‘é’.“i’s a2 Sl et eI 1o e soarizion of G
KUHSTSTOffTE|Le Re[y[“ng[‘afe 0 % BRP-Rofax GMBH & Co KG. be disclosed in whole or in part to third parties. This Legend shall be included on any reproduction of this data in whole or in part.
PLASTIC PARTS: RECYCLING MATERIAL RATE 0 % . UNLESS OTHERWISE SPECIF [ED: SHAPE AND POSITION TOLERANCES ACC. T0 DIN EN ISO 14405 (GG) SURFACES ACC. 10 DIN EN IS0 1302
Bestaendigkeiten / RESISTANCE EXECUTION: SCALE | IS0 METHODE |  UNTOLERANCED
Auf Nennmass modeliert schwarz 1:1 E@ DIFENSIOKS: ROTAX®
| | Sthwindmass, werksfoffabhaengige Faktoren und MAX: 130.C | Temperafurhestaendigkeit P?ALT/EIE?TAL O VEIGHT:  0.017 k []RDDEII?:R%gm_m DRAN | kritzth | 20250630 | CREATED
i i iChti MIN: -40°C | THERMAL RESISTANCE : : - g : : ritz
Umgebungsverhaeltnisse sind NICHT beruecksichtigt PA 6.6-GF30 FIRST USE: STORED | kritzth | 20250812 IN
PART TO NOMINAL SIZF DESIGNED o NGD SkiDoo APPROVED | NIKOLRO | 20250811 | CREO
SHRINKAGE, MATERIAL-DEPENDENT FACTORS AND MAX: 150°C Hoechsttemperatur (kurzfristig) DEPARTMENT
H ENVIRONMENTAL EFFECTS NOT CONSIDERED : TOP TEMPERATURE (SHORT) . RON 303 D/Q label R PM_IH
Bezeichnung / DESCRIPTION: DRAWING No: RE:)IE;UN'
Oberflaechenguete im Spritzgusswerkzeug: sandgestrahlt Bestaendig gegen Moforoel (blow by Gase) M: 1.2 FEDERAUFLAGE 910427314 STATUS
SURFACE OF INJECTION MOLDING TOOL: SAND BLASTED RESISTANCE AGAINST ENGINE OIL (BLOW BY BASES) SPRING SUPPORT 00 - o 91042731 | FR
OLD DRAVING No: 427805 | RAV PART No..: JVARIANT . | SHEET: 171 |SIzE: A2
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